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1. Resumen

Una empresa multinacional lider en el sector del cemento ha
implementado Al-Material Scan en sus lineas de transporte
de material para detectar automaticamente la granulometria
de grava, bloques, sefalando tamafos fuera de
especificacion y cuerpos extraios, y evitando bloqueos y
paradas no planificadas en la maquinaria.

Gracias a la vision artificial y modelos avanzados de IA, la
empresa ahora cuenta con un sistema de inspeccion en
tiempo real, que permite mantener la continuidad operativa,
reducir costes por averias y optimizar la seguridad de la linea.

2. Instalacién

El sistema Al-Material Scan se ha instalado directamente sobre
la cinta transportadora, en un punto de la linea de alimentacion

donde la deteccién temprana minimizariesgos de atasco.

Mediante una camara industrial de alta resolucion y modelos

propios de IA entrenados, la solucidon inspecciona cada

fragmento de material que pasa por la cinta. Cuando el sistema
detecta un objeto no conforme, envia automaticamente una

sefal para evitar atascos, roturas de piezas o paradas en
cascada.

3. Objetivo

El objetivo principal de esta implementacion es desplegar un
sistema auténomo de inspeccidn y proteccién de la linea, que
permita a la empresa:

° Deteccién en tiempo real piedras de gran tamafio o
cuerpos extranos.
Evitar bloqueos y roturas en maquinaria critica.
Reducir tiempos de parada no planificados y costes
de mantenimiento.

° Aumentar la seguridad operativa y la trazabilidad de
los incidentes.

. Mejorar la eficiencia y fiabilidad global de la linea de
produccién.
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4, Resultados

La plataforma de IA de Pixelabs permite un control de
calidad en tiempo real, objetivo y preciso de los
componentes analizados, con una precision> 97 %.

El sistema Al-Material Scan ha permitido al cliente
incrementar la disponibilidad operativa de la linea y
minimizar incidentes relacionados con bloqueos por
material no conforme.Entre los resultados destacados:

A/ Corr!ynicacién con sistemas internos existentes, y
generacion de alertas inmediatas, evitando dafios en
equipos.

B/ Reduccion de paradas no planificadas y costes
asociados a mantenimiento correctivo.

C/ Sistema escalable y adaptable a diferentes lineas,
materiales y capacidades de produccion.

opixelabs




